第一部分 设备配置清单

	序号
	设备名称
	数量
	备注

	1
	垃圾压缩机
	2套
	

	2
	移箱平台
	2套
	

	3
	垃圾箱
	4个
	

	4
	植物液喷淋除臭系统
	1套
	

	5
	抽风除尘除臭系统
	1套
	

	6
	高压喷淋降尘系统
	1套
	

	7
	新能源纯电动拉臂勾车
	1辆
	

	8
	中控系统
	1套
	

	9
	监控系统
	1套
	

	10
	高压清洗机
	2台
	

	11
	快速自动堆积门
	2个
	

	12
	3吨餐厨垃圾车
	1辆
	


第二部分 招标技术参数

一、水平固定式垃圾压缩机技术要求

该设备由主机体（含压缩腔、压缩头）、垃圾箱液压抱爪锁紧机构、闸门提升机构、推拉箱机构、卸料槽和防尘罩、污水排放系统、液压系统、电器控制系统组成，各系统要求如下：
1.1、主机体（含压缩腔、压缩头）
★（1）主机体的压缩腔和压缩头部位应采用进口高强度耐磨钢板制造，其屈服强度需达到1200MPa，抗拉强度需达到1400MPa，表面硬度需达到450HBW；

（注：1、需提供理化指标说明文件；
2、如材料为投标人直接进口，应提供投标人自己的相关报关证明；
3、如材料为投标人从国内代理商处购买，则需提供代理商的代理授权资质证明、投标人向代理商的直接采购合同证明和相关报关证明。）
★（2）整个主机体和压缩推头均安装在地面以上，压缩推头压缩方式为水平式；

  （注：需提供设备照片加以说明）
（3）压缩头与压缩腔之间采用“无导轨+导轮”的小间隙运动方案，机构设计应简练；压缩推头为整体式结构，不需其它辅助机构就可以完成全部的压缩工作。

   （注：需提供设备照片加以说明）
1.2、垃圾箱液压抱爪锁紧机构
  （1）由油缸驱动锁紧主机体和垃圾箱，锁紧力≥600KN； 

  （注：需说明结构原理）
  （2）液压油缸和报爪应有防护罩遮盖，确保运动时的安全性。

（注：需提供设备照片加以说明）
1.3、闸门提升机构
（1）机构需包含大闸门机构和小闸门机构，两机构置于压缩腔与垃圾箱对接位置两侧的上部，各由2根油缸同步驱动；

（2）大闸门机构挂接垃圾箱后门内的大闸门，通过上下运动开启和封闭压缩腔与垃圾箱之间的垃圾压入通道；该机构应具有切断、分离垃圾的能力，以保证闸门关闭后，无垃圾滞留、外挂等现象。

（注：需提供设备照片加以说明）

★（3）机构需设置软保护装置，以防两侧油缸升降出现故障导致动作不一致时，确保油缸及其他设备的安全性；
（注：需说明结构原理并提供设备照片加以说明）

（4）小闸门机构的小闸门安装在压缩腔上方的主机体上，其落下与压缩推头形成密封，隔断卸料槽内的垃圾，保证即便没有垃圾箱对接，仍可不间断的向卸料槽内卸料。

（注：需提供设备照片加以说明）
1.4、推拉箱机构
★（1）采用油缸驱动对接钩，机构可自动实现与垃圾箱的挂接和分离；

（注：需提供设备照片加以说明）
（2）可准确的将箱体拉向和推离主机体，并自动定位停止位置。
（注：需提供设备照片加以说明）

1.5、卸料槽和防尘罩

（1）卸料槽倒料口宽度≥4m，净深≥4m；

  （2）卸料槽储料容积≥12m³；

  （3）卸料槽上部应设计反扬尘机构，下部应与压缩腔无缝连接，形成除倒料口方向外的其它方向全部封闭。
1.6、污水排放系统
★（1）设备的污水排放应包括主机排污和箱体排污，应能有效疏导排出的污水，且需
做到密封或半密封排放。
   （注：需提供设备照片加以说明）
1.7、液压系统
  （1）液压系统的电机、高压油泵、控制阀、密封件等关键零部件均需使用国际知名品牌的产品；
（注：1、需提供原件品牌、型号；
2、如元器件为投标人直接进口，因提供投标人自己的相关报关证明；
3、如元器件为投标人从国内代理商处购买，则需提供代理商的被授权代理资质证明、投标人向代理商的直接采购合同证明。如有相关报关证明可提供。）
★（2）液压系统应采用外置工作站模式；
（注：需提供设备照片加以说明）
★（3）液压系统应配置独立的液压油循环降温系统，以适应当地夏季的炎热气候；
（注：需提供设备照片加以说明）
★（4）液压系统主工作电机的能耗≥15KW（380V、三相）；
（注：需提供设备照片加以说明）
  （5）液压系统正常工作压力≥20MPa，最大工作压力≥24MPa。
1.8、电器控制系统
★（1）控制系统需采用国际知名品牌原装进口可编程控制器（PLC）作为控制核心；
        （注：需提供设备照片加以说明）
（2）控制系统中PLC、延伸模块、变压器、继电器、保护器等关键元器件均应使用国际知名品牌的产品；
（注：1、需提供原件品牌、型号；
2、如元器件为投标人直接进口，因提供投标人自己的相关报关证明；
3、如元器件为投标人从国内代理商处购买，则需提供代理商的被授权代理资质证明、投标人向代理商的直接采购合同证明。如有相关报关证明可提供。）
  （3）控制系统对压缩头的运动控制应采用全程不间断的传感控制技术；
  （4）控制系统具有以下防止误操作的安全自锁、互锁设置：
a）闸门未提升到位时，压缩头启动，闸门自动检测并提升到位；

       b）移箱机构（如有）和垃圾收集转运箱未与压缩机正常分离到位时，无法启动移箱机构；
       c）出现关键设备故障报警时压缩主机自动停机，不可启动使用；

     （注：以上项目在产生误操作时控制系统应能自动显示或报警）
  （5）控制系统应具备故障自动收集、诊断、报警功能，其涉及范围至少包括以下项目：电机过载、油位低、油压低、油温高、缺相等。
（注：需提供故障报警画面加以说明）
  （6）控制系统应能实现设备紧急停机、压缩头强制退回的安全控制功能。
（注：需提供设备照片加以说明）
  （7）控制系统应能实现自动控制压缩循环的能力。

（注：需详细描述控制过程）

1.9、主要技术参数要求

	序号
	项目内容
	参数要求

	1
	压缩腔有效容积（m³）
	≥3.5

	2
	压缩推头一次压缩循环时间（s）
	≤40

	3
	压缩推头最大压缩力（KN）
	≥400

	4
	压缩推头入箱行程（mm）
	≥500

	5
	压缩头单次压缩行程容积（m³）
	≥3

	6
	压缩机垃圾理论处理能力（t/h）
	≥35

	7
	压缩机工作最大噪音（dB(A)）
	≤75

	8
	吨垃圾耗电量（KWh/T）
	≤0.3


（以上参数需提供省级或省级以上检测报告加以证明）

二、移箱平台技术要求
1、该机构共三个工位，可同时带动两个箱体进行左右移动动作。
2、该机构采用液压油缸驱动，由轨道、平移平台、固定平台等组成。结构应简单实用，强度高，保证30吨的最大承载力。
（需提供设备照片加以说明）
3、平台运行可以保证自动定位停止，且定位需准确，保证垃圾转运箱与压缩主机可以准确对接。
4、机构主体采用活动连接形式，以便于今后的维修和部件更新，同时降低维护成本。
5、移箱机构横向移动距离应≤3000mm，移动速度应≤5.5m/min。
三、垃圾箱技术要求
1、垃圾集装应由箱体、后门、拖箱装置、污水排放及箱内清洗装置及停放轨道组成。

2、箱体外观采用方形结构形式，以保证降低自重，同时增加承载。

    （注：需提供照片并加以说明）
3、后门应为双层结构，外层与压缩主机接触锁紧后要保证密封，内层应为可升降的闸门。
4、垃圾集装箱主要部位均应使用不低于Q345B低合金高强度钢板材质的制造材料制造。
5、垃圾集装箱在闸门和排污口正常关闭后应处于完全密封状态，并具有良好的密封性；

6、箱体后门应采用双峰结构的密封胶条，确保不论是在与主机对接还是运输过程中均不会出现污水泄漏。
7、垃圾集装箱的后门启闭装置应采用液压锁紧，从车厢可卸式垃圾车液压系统取力，可在车辆驾驶室内直接控制箱体后门的打开和锁紧，确保运输过程不会产生泄露。

★8、需在箱体后门处安装遮盖门，以保证箱体后门的整体美观性。

（注：需提供照片并加以说明）
9、垃圾集装箱的外形尺寸（长×宽×高）≥6000×2350×2150。
10、垃圾集装箱有效装载体积为20m³，额定装载能力为15t。

11、垃圾集装箱的拖箱装置应符合1570mm的拉臂车配套标准。
12、垃圾集装箱的底梁外宽应符合1060mm的拉臂车装载标准。

四、植物液喷淋除臭系统

（1）采用自来水与植物液混合液体作为除臭的工作液。
（2）除臭范围应包括：氨、甲胺、甲硫醇、乙酸乙酯、乙醛、硫化氢等转运站可能存在的各类污染气体分子；清除效率在90%以上。
（3）各类污染气体分子经过化学反应分解后应主要产生氮、水和无机物等对
人体无害的物质或气体分子。
  （4）系统应配有采用PLC控制的独立控制系统，控制系统分为手动控制和自动控制；自动控制时，系统可以根据不同季节、不同时段定时自动开启运行和关闭；控制系统的自动控制应具备多个工作程序预设功能，只要简单调用预设程序系统即可自动工作。
  （5）供液系统应有不少于3道过滤装置，以防输液管道和喷头堵塞。
  （6）采用微颗粒雾化喷头技术，将工作液雾化为直径在10-20µm的颗粒，通过吸附作用和化学反应清除转运站空间内空气中各类臭气分子。
  （7）采用高压喷头技术，将工作液在垃圾倾倒时以扇形状态喷洒在倒料上方，以达到降尘和清除各类臭气分子的效果。
  （8）基本参数要求：电机功率≤3KW（380V、三相）；  
柱塞泵最大压力8MPa；
植物液储液箱容积≥50L；
                     植物液添加配比范围0-100%
（9）主要结构要求：储液箱均采用不锈钢材料制作；
                     喷口为不锈钢材料制作。

五、抽风除尘除臭系统

（1）采用负压抽风技术，将相对密闭空间的污染空气抽出。
（2）采用双级洗涤模式，首先进行洗涤降尘、加湿，然后采用微生物分解过滤除臭。
（3）微生物载体采用以火山岩为主的无机物和有机物混合材料。
（4）基本参数要求：

负压风机单机功率≤30KW（380V、三相）；

辅助循环系统总功率≤3KW（380V、三相）；
 净化塔风量处理能力≥30000m³/h；
                   除尘效率及除臭效率均需达到90%以上。

（5）主要结构要求：过滤塔采用碳钢骨架，采用PP材料；
                   过滤格栅采用不锈钢材料；
                   风机机组支架采用镀锌碳钢，其机组震动性能符合ISO2372规范的2.5mm/s等级。
（6）系统配套要求：系统应采用PLC控制的控制系统，并能与中央控制系统无缝对接，实现系统自动启动、关闭；同时具备手动操控功能。
六、高压喷淋降尘系统

（1）采用高压气体带动常压液体的汽液混合喷射降尘技术，在能有效降尘的同时尽量减少用水量。
   （2）系统即可单独喷射自来水降尘，也可喷射自来水与植物除臭液的混合液进行降尘、除臭。
  （3）气体加压系统因采用低噪无油空压机，降低设备噪音，便于维护。
  （4）降尘喷口应安装在卸料口周边附近，喷头喷射水雾成圆锥形区域，可覆盖整个卸料口；每个卸料口喷口数量不少于6个。
    （5）基本参数要求：空气压缩机功率≥5.5KW（380V、三相）；
空气压缩机最大使用压力0.8MPa
空气压缩机排气量≥0.7m³/min，
                     储气罐容积≥0.5m³
                     喷口喷射压力≥0.4MPa
                     喷口喷射扬程≥1.8m
                     植物液储液箱容积≥50L
                     植物液添加稀释度范围1%-100%
  （6）主要结构要求：储液箱均采用不锈钢材料制作；
                     喷口为不锈钢材料制作。
  （7）系统配套要求：系统应采用PLC控制的控制系统，并能与中央控制系统无缝对接，实现系统自动启动、关闭；同时具备手动操控功能。
七、新能源纯电动拉臂勾车

1、车辆综合要求：
车厢可卸式垃圾车由汽车底盘和拉臂钩总成组成。全部作业均由随车发动机通过取力器驱动拉臂钩总成的液压系统完成。配合移动式垃圾压缩转运箱使用，实现与箱体的直接挂接装箱、卸箱、垃圾倾倒等动作。其动作可实现直接在驾驶室内或是室外均能完成操作。
2、车辆产品资格要求：车辆必需具有全部国家规定的合法证明（公告目录、3C认证）。
3、车辆参数要求：
（1）、采用比亚迪或者国内一线纯电动底盘（含充电桩），带原装空调,钢丝胎。电机额定功率≥100KW。
（2）★车辆外形尺寸（长×宽×高）≥ 9530×2550×3300（mm）
（3）★总质量：≥32000Kg

（4）★额定装载质量≥15990Kg

（5）★整备质量≥15200Kg

（6）★接近角/离去角≥20/17°
（7）★前悬/后悬≥1445/1540mm

（8）最大起吊能力≥26吨

注：3、车辆参数要求★项以车辆公告页参数为准
4、性能要求

1、拉臂上装应采用高强度钢板焊接而成,重要部位应采用铸钢或锻钢
2、伸缩臂导向机构应采用侧滑槽、滑块配合导向结构使装箱卸箱过程运行平稳。
3、所有运转轴孔配合部位均采用无油润滑DU免维护轴承，使维护工作简便
4、拉臂挂钩应采用自动锁闭开启结构，便于驾驶员轻松地进行挂箱操作。
5、拉臂钩钩手采用可拆卸式结构,材料应采用高强钢锻造成形。
6、锁箱油缸和伸缩油缸都应采有双向液压锁，确保动作停留在任意位置。
7、车辆具有ABS防抱死系统。
8、车辆安装具有卫星定位功能的行驶记录仪。
八、中控系统

1、中央控制系统是安装在控制室内，对整个转运站的压缩设备、附属环境处理设备、快速卷帘门、交通指挥等进行远程综合控制的系统。

2、中央控制系统的控制硬件为台式电脑，每套压缩设备配置一套台式电脑，附属设备的远程控制叠加在压缩设备的控制电脑中。
（需提供设备照片加以说明）

3、中央控制系统的控制软件应为基于WINCC开发平台专门为本转运站开发的专业控制软件；该系统对所控制的设备进行全程远程控制，并通过可视化的人机界面对设备的静态、动态工作状况进行直观指示，通过操作电脑界面实现对设备的直接控制。

4、控制系统应采用符合国际标准的工业以太网（TCP/IP）通讯协议和编程接口与所控制的设备的PLC控制系统实现无缝对接，运行稳定。

九、监控系统

红外高清监控；

中央控制室内每套压缩机的控制系统旁放置一台监控显示器，监控图像传输到中央控制室后，应将不同压缩机区域的图像分别显示在对应的显示器上，以便操作员随时观察所操作压缩机的相关现场情况。

（2）硬盘录像机可根据需要对监控图像进行部分或全部的存储。

（3）图像信号应能进行切换、记录、重放、加工和复制等处理功能。

（4）预留图像信号以标准协议通过互联网或局域网进行发布和共享功能。

（5）大型液晶拼接显示屏系统可实现与中央控制系统和监视监控系统的对接，能够在设备运行动态模拟画面和实时监控画面之间进行切换。

★关键硬件配置要求：

    （1）硬盘录像机：主频3.2G的CPU，2G内存，500G硬盘，2G独立显卡，16路信号端口，704×576的显示分辨率，4/9画面分割；

    （2）与压缩机控制系统配套的桌面显示器：22寸液晶显示器；

    （3） 红外一体变焦摄像机：摄像制式为PAL（625行），有效像素752(H) x 582(V)水平分辨率480 线，红外灯距离≥30米，电源12V/DC；

十、高压清洗机
该机用于车间内卸料作业区和压缩区场地小范围的日常保洁，改善站内环境，减少转运站对周围环境的影响。采用专业清洗设备，对作业场地每天进行清洗，在转运站适当的位置布置插座、给水点作为冲洗的电源和水源。

技术参数

	供水要求
	自吸水
	

	进水温度
	≤40℃
	

	供电电源

	电    压
	220V
	

	电流频率
	50HZ
	

	承载电流
	≥14A
	

	性能参数

	额定压力
	5.5MPa
	

	理论流量
	20L/min
	

	配套电机

	功率/电压
	2.2KW/220V
	

	额定电流
	14A
	

	转速
	1420r/min
	

	喷头形式
	圆孔+扇形（二合一喷头）
	


十一、快速自动堆积门技术要求
系统安装在卸料槽前方，结合转运站的建筑构造将卸料槽变为一个封闭的区域，从而避免卸料槽的灰尘和臭气溢散。

应采用PLC控制核心控制整个系统运行；

应具备自动获得车辆接近和离去的信号的能力，设备根据该信号可以自动控制卷帘门的开启和关闭；

门柱、门框、横梁等材料应采用为厚度≥2mm的优质冷轧碳素钢，以保证其具有很强的抗横向剪切力及抗纵向力性能。
导轨内应配置高密度防尘固定型进口毛刷，具有防尘、防虫、密封、减少与门体摩擦等作用。

门帘采用高密度低纱聚酯丝PVDF 涂层的涤纶网带与流线型的玻璃纤维加固涤纶组成，纱线密度：14/14；纱线粗细：2200（dtex）；适用温度：-30℃+70℃；色牢度≥9 级；织法：P3/3；抗拉强度：9800/8300（N/5cm）；撕裂强度：1700/1500（N）；粘着力：200（N/5cm）；颜色：蓝色/灰色；厚度：大于1mm；防火级别：B级GB8624-1997；防静电系数：1×109Ω。
应设有安全保障措施，确保车辆未离开前不会出现关门的误操作；

需达到以下抗风等级：静止时10级，运动时8级；

开启速度应≥1.5m/s；

关闭时门的下部及侧面应具有一定的密闭性能，以阻止臭气向外外散；

电机功率≤2KW（380V，三相），应配套变频器调节使用；

该系统的控制系统应能与中央控制系统实现无缝对接，统一控制。

十二、3吨餐厨垃圾车技术要求
1、车辆综合要求：
餐厨垃圾车收集车主要由车辆底盘及餐厨垃圾箱组成。餐厨垃圾车改装部分应具有装、卸垃圾自动化程度高、工作可靠、密封性好、装载容积大、操作简便、作业过程密闭性好，无泄露和异味的散发，环保性好等特点。该车可以广泛适用于宾馆、食堂的剩菜残渣收集和运输。
2、车辆产品资格要求：车辆必需具有全部国家规定的合法证明（公告目录、3C认证）。
3、车辆参数要求：
（1）、采用比国内二类底盘，带原装空调,钢丝胎。发动机额定功率≥80KW。
（2）★车辆外形尺寸（长×宽×高）≥ 5845×2100×2800（mm）
（3）★总质量：≥7300Kg

（4）★额定装载质量≥2000Kg

（5）★整备质量≥4300Kg

（6）★接近角/离去角≥20/15°
（7）★前悬/后悬≥1000/1400mm

（8）垃圾箱容积≥4.5立方

注：3、车辆参数要求★项以车辆公告页参数为准
4、性能要求

1、要求车辆在餐厨垃圾收集的过程中就可以进行固体物与油、水的分离。箱内必须设有前后移动推板，操纵开关，推板便可以对箱内餐厨垃圾进行压缩，油、水等液体通过特制滤网落入

2、箱体应设有下层沉淀水箱，以便实现固、液分离。油液混合液通过后门排污球阀排出。

3、车辆需具有双重卸料方式。既可以直接打开后门，操作开关，推板向后卸料，也可不开后门，通过打开后门下端闸阀，

4、车辆应采用螺旋输送机排料，密封排料无二次环境污染。

5、发动机功率输出应可调控制。

6、控制系统应采用PLC可编程序控制，操作简便、有效。

8、应随车配备清水箱及高压清洗机。

