项目概况： 

项目概况： 

项目名称：万宁市礼纪镇生活垃圾转运站设备采购
采购预算：457万元
交付期：签订合同生效之日起 30天内；
（4）项目简介本次招标包括垃圾转运站核心设备，转运设备及辅助设备的制造及采购、安装及调试，人员培训及售后服务、技术支持等，同时包括各设备之间的工艺连接电缆的供货、安装指导；设备控制柜的供货、安装指导；设备控制柜与主体设备的连接电缆的供货、安装；压缩车间内监控设备的供货与安装；设备的供货、运输、卸货、现场检验、安装、调试、备品备件，售后服务、操作、维修及人员培训等技术支持，设备基础及预埋件（主体结构以外与设备有关的实施内容）。
1、设备清单

设备清单主要有水平式固定压缩机、垃圾集装箱、移箱机构、32吨新能车箱可卸式垃圾车、中央控制系统、监视及安全指示系统及配套除臭系统等，具体详见下表。

表1-1 设备清单表
	序号
	设备名称
	规格参数
	数量
	备注

	1
	水平式固定压缩机
	电机功率15KW，压缩腔有效容积3.5m³,外置式液压站。
	2
	

	2
	垃圾集装箱
	有效容积20m³，额定装载质量14吨/箱。
	4
	

	3
	移箱机构
	液压油缸驱动，承载能力40t，两箱三工位运行。
	2
	

	4
	中央控制系统
	上机位控制系统
	1
	

	5
	监视及安全指示系统
	全数字化监控系统及红绿灯安全指示。
	1
	

	6
	车箱可卸式垃圾车
	纯电动，总质量32吨，起吊能力26吨，新能源车辆。
	1
	

	7
	负压吸尘除臭系统
	处理能力30000m³/h，“雾化降尘+微生物分解+活性炭吸附”三级处理，功率25KW
	1
	

	8
	高压喷淋降尘系统
	7.5KW空压机，0.3m³储气罐，采用高压空气“气带液”混合喷射，喷口2*6只
	1
	

	9
	植物液雾化除臭系统
	功率2.0KW，柱塞泵加压喷射植物除臭液除臭，喷口直径15μm，喷口安装距离1.5-2米。
	1
	

	10
	快速自动卷帘门
	采用2.0KW高速电机，电磁地感线圈自动感应，PLC自动控制运行，启闭速度1m/s。
	2
	

	11
	高压清洗机
	2.5KW冷水性高压清洗机，手持式喷枪，管道长度10米。
	2
	


2、设备需求和技术要求

2.1 压缩机

压缩机组主要由主机体、压缩推头、液压爪锁紧装置、大闸门和小闸门升降机构、液压系统、卸料槽、污水排放系统和控制系统组成
表2-1 压缩机技术参数

	参数类型
	名称
	参数值

	设备参数
	上料形式
	高平台后上料式

	
	压缩主机外尺寸长×宽：（mm）
	≥6460×2940

	
	压缩头截面尺寸宽×高：（mm）
	≥1950×740

	
	压缩腔容积：（m3）
	≥3.5

	
	液压系统强压工作压力：(MPa)
	≥27

	
	液压系统低载工作压力：(MPa)
	≥21.5

	
	最大压缩力（KN）
	≥415

	
	压缩一次循环时间：(s)
	39

	
	压缩头进入厢体内行程：(mm)
	≥500

	
	压实密度：（t/m3）
	≥0.75

	
	压缩主机功率：(kW)
	≤15

	
	电源性质：
	380V

	
	卸料槽容积：（m3）
	≥12

	
	土建平台高度（m）
	≤3.5

	运行参数
	勾臂车拉放箱时最高高度（mm）
	≤4570

	
	勾臂车运输箱体时最高高度（mm）
	≤3540


2.2 垃圾集装箱

垃圾集装箱由厢体和后门组成。箱体包括的附属部件有拉臂拖钩总成、排污口、污水存储室、箱内冲洗接口以及后门锁紧机构等。

箱体配置有阀板式排污装置，可以方便的与转运站内的污水导流系统对接，通过压缩将垃圾中的污水顺利排出。

箱体后门则为双层结构，外层与箱体锁紧接触并周边密封，内层则为闸门。其后门密封条应采用双峰结构胶条，确保后门不论是在与主机对接还是运输过程中均不会出现污水泄漏。

箱体的后门采用液压锁紧，从车箱可卸式垃圾车液压系统取力，可在车辆驾驶室内直接控制箱体后门的打开和锁紧。

表2-2 垃圾集装箱技术参数

	序号
	项    目
	参    数

	1
	有效装载容积
	20m3

	2
	外形尺寸
	≥6000mm×2300mm×2100mm

	3
	额定装载质量
	≥14吨

	4
	集装箱配套装载车规格
	32t新能源车厢可卸式垃圾车


2.3 移箱机构

移箱机构由箱体停放轨道、后部滚动支撑装置、行走轮机构等主要部分组成，结构简单，使用可靠、故障率低。

移箱机构从压缩主机的液压站获得液压动力源，通过一根独立的液压油缸驱动。其推动力可保证在40吨负载下，平台≤5.5m/min的速度平稳运行和停止。

表2-3 移箱机构技术参数
	序号
	项目
	技术要求

	1
	移箱机构
	液压油缸驱动，承载能力≥40t，两箱三工位运行。


2.4中央控制系统

控制系统确保各类设备的有序可靠运行以及安全生产和合理调度，是整个中转站安全高效运行的指挥系统。

转运站自动控制及监测系统包括：液压控制系统、料槽控制系统、除尘除臭控制系统、交通信号系统声光报警系统。

表2-4 技术参数

	序号
	项目
	技术要求

	1
	控制系统
	全电脑控制


2.5监控及安全指示系统
系统对转运站卸料大厅、压缩大厅、转运大厅等多个位置设置监控点。监控系统配套设备有摄像头6个、显示器1台及交通安全指示灯等配套设备。 

表2-5  技术参数

	序号
	项目
	技术要求

	1
	监控系统
	全数字化网络监控系统+红绿灯安全指示；摄像头≥6个，显示器1台。


2.6 车厢可卸式垃圾车

车厢可卸式垃圾车。它通过液压拉臂钩来完成垃圾转运箱的自装、自卸和垃圾转运箱内垃圾的倾倒。其往返于垃圾转运站和垃圾处理设施，是中转站的主要垃圾转运设备。
车箱可卸式垃圾车采用新能源汽车，在纯电动重卡底盘基础上，加装拉臂总成、液压、电气等组成，可以根据实际需要配备多个垃圾厢，专用装置的工作全部采用液压传动，开关控制并可采用手动操作。

表2-6 车厢可卸式垃圾车技术参数

	名称
	技术参数

	整车参数
	外形尺寸(长×宽×高) (mm)
	≥9385x2550x3150

	
	总质量(含乘员)(kg)
	≥32000

	
	整备质量(kg)
	≥15480

	
	前悬/后悬(mm)
	≥1445/1540

	
	额定载质量（kg）
	≥16390

	
	接近角/离去角（°）
	≥20/17

	
	箱体准入宽度（m）
	≥1060

	
	钩心高度（m）
	≥1570

	
	最大举升倾卸角度 (°)
	≥49

	
	液压系统最大压力 (MPa)
	≥30

	
	起吊能力（t）
	≥26

	底盘参数
	驱动电机
	额定功率/峰值功率（KW）
	≥115/140

	
	
	燃料种类/排放标准
	纯电动

	
	
	电池形式
	磷酸铁锂

	
	
	额定电压/额定容量（V/Ah）
	≥512/680

	
	动力蓄电池
	充电时间
	≤2

	
	
	续航里程（kw）
	≥240

	
	
	最高车速(km/h)
	≥85

	
	驾驶室准乘人数(人)
	2

	
	轴距（mm）
	≥1850+3200+1350


2.7 负压除尘除臭系统
采用有机和无机混合填料，以火山岩填料为主，具有多孔结构，有利于对污染物的吸附。填料具有良好的保湿性和透气性，载体表面为亲水性。生物填料不随含水量的变化而收缩，配有适当的养分和缓冲剂来达到预定的作用，在使用期间不需要添加任何营养液。生物填料具有吸附污染物和微生物生长的最佳环境，填料不易腐烂，且能吸水，有利于微生物的生长和挂膜，且具有较大的空隙率和较强的吸附能力，具有调节pH值的措施和能力；生物滤池启用前，填料需用含有专用微生物的溶液进行处理。

表2-7 除臭系统技术参数

	序号
	设备
	型号参数
	单位
	数量
	备注

	一
	生物洗涤除臭塔

(zr-30000)
	出入口及塔身

≥（600cm- Ø 2200×6000）
	套
	1
	外部PP材质   FRP内胆  碳钢框架

设计风量：处理风量：30000m3/h，

吸入风速： 8m/s

阻力 小于：800pa

除尘效率： 大于90%

除臭效率： 大于90%

	
	
	2、加湿洗涤段
	套
	1
	材质：FRP内胆（8mm）+碳钢框架+80mm保温

	
	
	3、洗涤填料
	m3
	4
	PP

	
	
	4、生物过滤段
	套
	1
	材质：FRP内胆（8mm）+碳钢框架+80mm保温

	
	
	5、过滤填料
	m3
	5
	有机、无机复合填料

	
	
	6、循环水泵
	台
	1
	功率：2.2KW     扬程：18m

	
	
	7、补充水泵
	台
	1
	功率：2.2KW     扬程：18m

	
	
	8、喷淋循环水管和配件
	批
	1
	Ø40，Ø32，Ø20

	
	
	9、开放式过滤器
	个
	1
	配水位控制器

	
	
	10、营养剂罐
	个
	1
	配水位控制器

	
	
	11 、PH浓度仪
	套
	1
	pH：（-1.999~19.999） mV：±1999.9

	
	
	12、温度控制仪
	套
	1
	髙精度、数字仪表，分辨力达0.01℃。

	
	
	13、液位开关
	套
	1
	射频电容式物位液位开关

	
	
	14、内部支撑、隔栅板、
	批
	1
	每平方米至少能承受150LBS压力

	二
	格栅过滤网
	设计规格：≥2000x600x10、2000x600x20
	套
	6
	材质：SUS304

	三
	除臭风机
	1、TF-12000
	台
	1
	“顶裕”风机；风机防腐、防爆。变频无级调速。功率11Kw。

通过“AMCA”认证

钢架材质 SS41+EPOXY防锈

转子动平衡符合ISO1914规范2.5mm/s等级

风机机组震动符合ISO2372规范2.5mm/s等级

	
	
	2、减震支架
	套
	1
	

	
	
	3、出、入口防震软接
	套
	2
	

	
	
	4、手动风阀
	个
	1
	

	
	
	5、风机变频器
	套
	1
	

	
	
	6、进出口消声器
	套
	2
	

	四
	抽风、排风管道
	Ø600
	批
	1
	FPR材质

	五
	风机、水泵支架
	10#槽钢
	批
	1
	镀锌防腐


2.8 高压喷淋降尘系统

该系统在垃圾倾倒口上方位置沿着卸料口安装高压喷雾降尘设备。喷洒大量自来水，对垃圾倾倒时产生的灰尘进行针对性控制。
表2-8 高压喷淋降尘系统主要参数及型号表
	序号
	名称
	规格型号
	数量
	性能参数

	一
	外形尺寸（长×宽×高）
	≥600×450×1500mm
	1套
	配备PLC接口

含主控系统、供液系统，

雾化系统

	二
	整机材质
	SUS304
	
	

	三
	整机配置
	
	
	

	(一)
	主控系统

	1
	控制开关
	TWDLCAA  16RF
	1套
	

	2
	面板信号灯
	LA42DF
	4只
	

	3
	面板急停开关
	ZBR-BE102C
	1只
	蘑菇钥匙式

	4
	电控件主板
	480×520 mm
	1套
	电气控制组件采用进口元器件

	5
	机箱主令开关
	XB2
	1件
	手动、自动

	（二)
	供液系统

	1
	液位计
	280/ Ø8 mm
	1个
	

	2
	液位开关
	APS-3
	1套
	具有液位传感性能

	3
	溶液过滤器
	Ø 20MM
	1套
	

	4
	电磁阀组
	SLG1DF02T4D08
	2套
	220VAC

	5
	手动阀组
	Ø 20MM
	5套
	

	6
	工作液箱
	500×400×500mm
	1个
	SUS304，容量≥100升

	（三)
	雾化系统

	1
	降尘喷嘴
	S4121，9.5*24mm
	2*6
	

	2
	高压过滤器
	0~150kgf/cm2;0.1mm
	2个
	铜锻造材质

	3
	储气罐
	0.3m³
	1个
	1450rpm、2030 P.S.I

	4
	无油蜗杆空压机
	5.5KW,380V
	1个
	

	5
	压力表
	0-25MPa
	1只
	

	6
	过滤器
	0~5kgf/cm2；0.1mm
	1套
	长度≥15cm;PVC

	7
	调压阀
	VB130; 2030 P.S.I
	1套
	

	8
	高压电磁阀
	SV-03DEMA453P
	1套
	≥80kgf/c㎡；220AVC

	9
	高压输液管
	Ø9.5，
	1批
	

	10
	配套管接件及配件
	弯头、三通、支架等
	
	


2.9 植物液雾化除臭系统

该植物液雾化除臭系统采用植物液消除异味，其基理为植物除臭工作液经喷嘴喷洒成雾状，经过植物除臭工作液的作用，致臭分子将变成无味无毒的分子，从而消除异味。主要的化学反应为吸附、催化、中和以及氧化、还原。

表2-9 植物液雾化除臭系统主要参数及型号表

	序号
	名称
	规格型号
	数量
	性能参数

	一
	外形尺寸（长×宽×高）
	≥600×450×1500mm
	1套
	配备PLC接口

含主控系统（具自检与故障自动排除）、供液系统，雾化系统

	二
	整机材质
	SUS304
	
	

	三
	整机配置
	
	
	

	(一)
	主控系统

	1
	可编程序控制器
	TWDLCAA  16RF
	1套
	可实现全年8个情景模式，每个情景可分为6个时间段；每时间段可独立设计雾化工作时间和停止时间；雾化时间0～60秒，间歇时间0～60分可调；

	2
	触摸显示液晶屏
	XBTOT2110  5.7〃
	
	

	3
	面板信号灯
	LA42DF
	4只
	

	4
	面板急停开关
	ZBR-BE102C
	2只
	蘑菇钥匙式

	5
	电控件主板
	480×520 mm
	2套
	电气控制组件采用进口元器件

	6
	冷却风扇
	AC220,120×120mm
	2套
	

	7
	门控开关
	15GW-R
	2只
	

	8
	照明系统
	340 mm,8W
	2套
	

	9
	机箱主令开关
	XB2
	2件
	手动、自动

	10
	机箱信号灯
	XB2
	4只
	

	（二)
	供液系统

	1
	液位计
	280/ Ø8 mm
	4个
	

	2
	液位开关
	APS-3
	3套
	具有液位传感性能

	3
	溶液过滤器
	Ø 20MM
	3套
	

	4
	配比泵
	2DS-2P
	1套
	植物液添加稀释度范围
0%-100%

	5
	补液泵
	LK-40-220AC
	1套
	

	6
	电磁阀组
	SLG1DF02T4D08
	2套
	220VAC

	7
	手动阀组
	Ø 20MM
	5套
	

	8
	工作液箱
	400×400×500mm
	2个
	不锈钢SUS304，容量50升

	9
	植物液箱
	350×350×500mm
	2个
	不锈钢SUS304，容量30升

	10
	三道过滤装置
	精度≤0.2微米
	/
	粗滤+超滤+反冲洗;10〃

	（三)
	雾化系统

	1
	高压雾化喷嘴
	不锈钢S4121，9.5*24mm
	75个
	

	2
	高压过滤器
	0~150kgf/cm2;0.1mm
	2个
	铜锻造材质

	3
	高压柱塞泵
	流量40L/min
压力8MPa
	1个
	1450rpm、2030 P.S.I

	4
	电机
	3KW,380V，三相
	1个
	

	5
	压力表
	0-25MPa
	2只
	

	6
	旁路高压阀组
	J23W，DN6
	2套
	

	7
	过滤器
	0~5kgf/cm2；0.1mm
	2套
	长度≥15cm;PVC

	8
	调压阀
	VB130; 2030 P.S.I
	2套
	

	9
	手动阀
	Ø 20MM
	2套
	

	10
	高压电磁阀
	SV-03DEMA453P
	2套
	≥80kgf/c㎡；220AVC

	12
	高压输液管
	Ø9.5，PE
	1批
	

	13
	配套管接件及配件
	弯头、三通、支架等
	
	


2.10 快速卷帘门

该型卷帘门为自动控制高速卷帘门，具有自动感应启闭，安全锁止等功能，可以和中央控制系统实现无缝对接。系统安装在卸料台前方，结合转运站的建筑构造将卸料台变为一个封闭的区域，避免了卸料槽的灰尘和臭气逸散。

采用快速门专用电机，三相380V，1500转/分，能够承载大负荷，高效低噪音。高性能升级控制箱（内置高转矩变频器、PLC二合为一）所有的功能通过电脑编程输入PLC，具有高性能、高可靠性、高稳定性、高精准定位等特点；同时还具有软启动、缓停止功能。

表2-10 技术参数

	序号
	项目
	技术要求

	1
	产品配置
	双面按钮+自动地磁，平板门

	2
	开启速度
	≥1m/s

	3
	门洞尺寸
	W4.4m×H6.5m（可根据实际调整）

	4
	控制形式
	电磁地感线圈自动感应，PLC自动控制运行

	5
	电机功率
	≤2.0kW


2.11 高压清洗设备
高压清洗机造型简洁、美观，体积小，工作效率高。整机采用漏电保护设计，工作安全性高。改进型的进出水阀门，使其具有优良的工作稳定性。采用最先进的陶瓷柱塞加密封件的密封技术，使整机密封性能得到了良好的保证。

表2-11 高压清洗机规格参数

	序号
	项目名称
	单位
	参数

	1
	最高压力
	Mpa
	≥12

	2
	工作压力
	Mpa
	≥4

	3
	流 量
	L/min
	≥360

	4
	配套功率
	KW
	≤2.5

	5
	喷枪型式
	/
	手持式

	6
	喷管长度
	m
	≥10

	7
	重 量
	kg
	≤49

	8
	外形尺寸（长×宽×高）
	mm
	810×500×815


2.12 整个垃圾处理系统运行处理要求
提供应标方案，包含设备选型要满足招标人提供的施工图尺寸，提供设计方案和说明。整个垃圾处理系统运行处理流程、方法、应标技术方案，售后服务方案等。
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