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一、采购预算金额：￥2000000.00元
二、采购需求表
	序号
	采购项目名称
	数量
	单位
	备注

	1
	等离子双极电切电凝统
	1
	台
	

	2
	胸腔按压机
	1
	台
	

	3
	电子下消化道内窥镜
	1
	台
	可提供进口产品，须提供制造厂商国内总代理商针对本项目出具的授权书原件

	4
	高频电刀
	1
	台
	


注：1、本项目采购报价金额包含成本、运费、包装费、装卸费、税金、产品安装调试费、培训费等相关费用。
2、 本次项目的核心产品为：等离子双极电切电凝统和电子下消化道内窥镜。    
三、技术参数和功能要求
（一）等离子双极电切电凝统
	序 号
	产品名称
	数 量
	规 格、性能和技术参数

	1
	等离子双极电切电凝系统
	1套
	标准套，系统应符合欧盟CE标准

	1.1
	电切内窥镜
	1套
	可连续进出水冲洗对流、要求与等离子功率源为同一品牌。

	1.1.1
	内窥镜
	1支
	30° 4mm×302mm目镜与镜端采用高品质蓝宝石镜面，无腐蚀性，可高温高压消毒：18分钟134°。

	1.1.2
	手柄
	1个
	被动式，新型人体工程学被动式工作手件，前操控手柄可同时四手指抓握，从中指至小指由上至下逐渐向后倾斜，与后拇指始终形成圆弧型的自然抓握状态，可提高操控性，减少操作疲劳。

	1.1.3
	外鞘
	1支
	26Fr设置进、出水通道和控制开关

	1.1.4
	内鞘
	1支
	24Fr  可360°旋转

	1.1.5
	闭孔鞘芯
	1支
	

	1.1.6
	冲洗接头
	1个
	

	1.1.7
	内鞘专用进水接头
	1个
	--

	1.2
	专用双极电极
（双极环状电极）
	2支
	单环状自带正负极，电极与导线一体式双极电极

	1.3
	专用双极电极
（双极铲状电极）
	2支
	单环状自带正负极，电极与导线一体式双极铲状电极，可用于开展前列腺剜除手术

	1.3
	脚踏开关
	1个
	双踏板

	1.4
	等离子体功率源
	1台
	

	1.4.1
	
	
	外形尺寸≦410×434×140 mm（W×D×H）、额定电压 AC 220 V /50 Hz、额定输入功率（功耗）≦ 600VA

	1.4.2
	
	
	具有等离子双极电切和电凝的手术功能。产品注册名称和标准应是国家认定的等离子双极电切电凝产品名称和标准。

	1.4.3
	
	
	额定输出频率 370KHz~ 400KHz，切割模式额定负载150Ω±10Ω,最大输出功率200 W±40 W， 凝血模式不少于3种，额定负载100Ω±10Ω最大输出功率100 W±20 W 。

	1.4.4
	
	
	工作状态显示为LCD液晶屏显示，≥5.6吋，多界面可同时显示：动态阻抗、电极状态和切凝的模式、功率等图形、字母和数字。

	1.4.5
	
	
	具有自动识别不同代码双极电极切割模式或凝固模式输出的默认功率，并可增减与显示（提供医疗器械检测中心的检测材料为支撑依据）。

	1.4.6
	
	
	符合高频手术设备安全要求GB9706.4-2009,符合内窥镜设备专用安全要求GB9706.19-2000。

	1.4.7
	
	
	具有超负荷保护装置，当遇到过载时屏幕提示显示“过载”或“over current”字样

	▲1.4.8
	
	
	具有凝血模式或切割模式手术时帮助判定组织效应的阻抗条图显示（提供医疗器械检测中心的检测材料为支撑依据）。

	1.4.9
	
	
	具有电极安装状态显示（未接上电极时显示闪烁）。

	1.4.10
	
	
	可使用大环和粗环的有效功能。具有电切镜模式盐水下组织切割与凝血功能；腹腔镜手术模式下腹腔镜手术和开放手术功能双极电切和电凝功能。



（2） 胸腔按压机
1. 治疗有效性：
1.1. 符合《2015AHA心肺复苏及心血管急救指南》中“心肺复苏的替代技术和辅助装置”的相关规范，符合《2016中国心肺复苏专家共识》中“机械复苏装置”的相关技术类型。
1.2. 按压技术：采用结合胸泵和心泵机制、模拟心脏搏动原理的智能心肺复苏技术，能比徒手CPR更高效率地改善血流动力学效应，减少复苏过程引起的损伤。
1.3. 性能指标：
1.3.1. 按压频率在100-120次／分钟范围内，实际按压频率与设置值误差≤±1次/分钟。
1.3.2. 按压深度在5.0-6.0厘米范围内，实际按压深度与设置值误差≤±0.2厘米。
1.3.3. 按压释放比至少包括: 50%:50%。
1.3.4. 按压通气模式至少包括：连续按压模式和30:2模式。
1.3.4.1. 两种按压模式切换时，无需暂停，在工作期间可灵活转换
1.3.4.2. 30:2模式下，30次按压后，2次通气停顿时间≤3秒。
1.3.5. 最大工作倾斜度：≥45°，在主机工作倾斜度范围内工作状态下，实际按压频率与设定值误差≤±1次/分钟。实际按压深度与设定值误差≤±0.2厘米，确保下楼梯、转运途中能维持持续稳定的胸腔按压。
1.3.6. 额定工作低温环境，在温度≤-5℃，维持持续稳定的胸腔按压，在额定工作低温状态下，实际按压频率与设定值误差≤±1次/分钟。实际按压深度与设定值误差≤±0.2厘米，以满足低温环境院外急救的使用需求。
1.3.7. 额定工作湿热环境性能好：在温度≥45℃、湿度≥93%，维持持续稳定的胸腔按压，在额定工作湿热环境状态下，实际按压频率与设定值误差≤±1次/分钟。实际按压深度与设定值误差≤±0.2厘米，以满足院外高温环境急救的使用需求。
1.3.8. 车载运行性能：在三级公路、行驶速度40km／h，运行200km状态下，能维持持续稳定的胸腔按压，在车载运行环境状态下，实际按压频率与设定值误差≤±1次/分钟。实际按压深度与设定值误差≤±0.2厘米，以满足长距离转运期院外急救的使用需求。
2. 安全可靠性：
2.1. 驱动方式：电动电控。
2.2. 电池运行时间：新电池充满电情况下，单块电池最大运行时间≥60分钟。
2.3. 电池最大充电时间：≤4小时。
2.4. 具有电量指示，低电量指示灯闪烁警示后，仍可连续工作时间≥10分钟，在不中断按压的状态下，连接外部交流电源，确保持续稳定的胸腔按压。
2.5. 外部交流电源：可接220V交流电，持续稳定实施长时间胸腔按压，并同时给予电池充电。
2.6. 紧急关闭：当主机发生错误，不能继续工作时，可暂停、停止按压或关闭主机。
2.7. 按压头手动归位：当主机发生错误，若按压头未归位，能够手动将按压头推回零位。
2.8. 对地漏电流：正常状态≤0.5mA；单一故障状态≤1mA；
2.9. 外壳漏电流：正常状态≤0.1mA；单一故障状态≤0.5mA；
2.10. 患者漏电流：正常状态≤0.01mA；单一故障状态≤0.05mA；应用部分加网电压≤0.05mA。
2.11. 抗振性能：频率循环范围5Hz-35Hz-5Hz，振幅0.35mm，振动循环15次后，实际按压频率与设定值误差≤±1次/分钟，实际按压深度与设定值误差≤±0.2厘米。
2.12. 防撞性能：加速度50m/s2，脉冲持续时间11ms，碰撞1000次后，实际按压频率与设定值误差≤±1次/分钟，实际按压深度与设定值误差≤±0.2厘米。
3. 便携性能：
3.1主机（含动力电池）重量≤3.5Kg。
3.2便携包耐用、方便携带，适用于院内、院外、转运途中提供高质量连续心肺复苏。
3.3无挡板设计，不受软床垫影响。
配  置  清  单
	序号
	产  品  描  述
	数量

	1.
	胸腔按压机主机
	1 台

	2.
	锂电池
	1 块

	3.
	电源适配器（含电源线）
	1 套

	4.
	固定绷带（含调节扣）
	3 付

	5.
	按压头护套
	2 个

	6.
	便携包
	1 个

	7.
	装箱清单
	1 份

	8.
	合格证
	1 份

	9.
	保修卡 
	1 份

	10.
	使用说明书
	1 份


（3） 电子下消化道内窥镜
技术参数：
一、电子下消化道内窥镜        
1、观察方向：0°（直视）
2、视野角：≥140°
3、观察距离：2～100mm
4、头端直径：≤12.0mm
5、插入部直径：≤12.0mm
6、弯曲角度：上≥180°，下≥180°，左≥160°，右≥160°
7、钳道直径：≥3.8mm
8、有效长度：≥1330mm
9、全长：≥1630mm
10、成像技术：高清CMOS技术成像
11、是否兼容高频发生器：可兼容高频发生器
12、内镜信息记忆：内置记忆芯片，可储存一些参数信息
13、前射水：具有前送水功能，以方便治疗时冲洗创面，及时发现出血点，进行迅速止血
配置清单：
	序号
	产品名称
	数量

	1
	电子下消化道内窥镜
（高清电子肠镜）
	1条



（4） 高频电刀
1、 最大输出功率120W；
2、具有单极电切、单极凝固、双极电切、双极凝固四种模式；
3、具有5种单极电切模式，至少包含3种快速切割模式及2种脉冲切割模式；
4、具有3种单极凝固模式，至少包含1种低损伤凝固模式及2种迅速高效的深层止血模式；
5、 具有 3种双极电切模式；
6、 具有2种双极凝固模式；
7、 具有大功率电切模式，可提供无延时的瞬间电切；
8、 具有快速瞬间放电监控，可进行瞬间放电强度测量，使输出功率保持治疗所需的最小值，避免漏电、附件损坏；
9、 凝固模式下具有声音反馈；
10、 可用于止血、乳头切开、息肉切除、粘膜切除、粘膜剥离等临床应用。
配置清单
	序号
	名称
	数量
	单位

	1
	高频电刀
	1
	台

	2
	A电缆
	1
	条

	3
	负极板
	1
	包

	4
	负极板电缆线
	1
	条



四、售后服务要求
1、投标人无偿指导和培训采购人维修及使用人员，主要内容为设备的基本结构、性能、主要部件的构造及修理，日常使用保养与管理，常见故障的排除、紧急情况的处理等，培训地点主要在设备安装现场或由采购人安排。
2、从设备安装验收合格之日算起三个月内，设备如发生性能故障，采购人可以选择退货、换货（同规格型号的）或修理。
3、从设备安装验收合格之日算起质保期12个月，由投标人负责免费保修。
4、投标人接到采购人设备故障报修，须在24小时内到现场检修（不可抗拒力量除外），迅速解决问题。提供自有或者授权的授权免费维修热线电话，能提供正常的技术与备品备件服务。
5、质保期满后，投标人与采购人可协商继续签订维修服务合同，并按合同约定条款，继续为设备提供维修服务。
五、验收标准和要求：
1、交付时间：国产设备：合同签订生效之日起30天内，进口设备：合同签订生效之日起90天内。
2、交付地点：用户指定地点。 
3、付款条件：1）、本合同签订生效之日起 5 个工作日内，甲方凭乙方开具的正式有效发票向乙方支付合同总金额的 50 %。
2）、采购货物运达甲方指定地点，安装、调试、验收合格并提交相关的文档、资料后， 10 个工作日内，甲方向乙方支付合同总金额至97%。
3）、若无产品质量或售后服务问题，所有货物质保期满后，甲方向乙方支付合同总金额剩余的3%（无息支付），否则不予支付。
4、验收要求：按招标文件技术参数和国家行业标准进行验收。
